KUMPAS KULLANIM BILGISI

Bir Kumpasin Kisimlari
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Dis Ceneler : Dis uzunlugu délgmek icin kullanilir

i¢c Ceneler : i¢ uzunlugu élgmek icin kullanihir

Derinlik Probu : Derinligi 6lgmek icin kullanilir

Ana Olgek (cm)

Ana Olgek (ing)

Vernier (cm)

Surmeli (ing)

Tutucu : hareketli parcayi engellemek / serbest birakmak igin kullanilir.
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Olcme Hassasiyeti

Kumpaslar yapilis 6zelliklerine bagh olarak 1/10 mm, 1/20 mm veya 1/50 mm &lgme
yapabilirler. Burada en ¢ok kullanilan gesitleri olan 1/10 luk ve 1/20 lik kumpaslardan
bahsedilecektir.

1/10 mm ilk Kumpas
Sabit cetvel Uzerindeki 9 mm lik kisim hareketli Gzerinde 10 esit pargaya bolunmustur.
Hareketli cetvel Uzerindeki her bir ¢izgi boluntisu 0,10 mm ye karsilik gelir.

1/20 mm ilk Kumpas


Era Muhasebe
KUMPAS KULLANIM BİLGİSİ


Sabit cetvel Uzerindeki 19 mm lik kisim hareketli cetvel hareketli cetvel Uzerinde 20
esit parcaya bolunmustur. Hareketli cetvel Gzerindeki her bir ¢izgi boluntust 0,05 mm
ye karsilik gelir.
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Kumpasin Sifirlanmasi Kontrolu

Dogru bir 6lgme igin dnce olgme aletinin dogru olarak kalibre edilmis oldugundan emin
olmamiz gerekir. Bu nedenle kumpaslarda zaman zaman sifilama kontrolu
yapiimalidir.

Sifirlama kontrolu igin Kumpasin dis ¢ap 6lgcme ¢eneleri temizlendikten sonra yandaki
sekildeki gibi tam kapali duruma getirilir. Kumpas duzgun ayarli ise Hareketli cetvel ve
hareketsiz cetvelin sifir (0) rakamlari birbirini tam kargilamak, ayrica hareketli strgu
uzerindeki 10 ile isaretli c¢izgi sabit cetveldeki 19 mm c¢izgisiyle tam olarak
karsilagsmahdir. (1/10 mm lik kumpaslarda ise 10 ile 9 mm gizgisi kargilagsmalidir.)

Kumpaslarin sifilama ayan fabrikada yapilmistir ve sonradan sifilama yapilamaz,
sifilama bozuk ise kumpas degistiriimelidir. Kumpasin ayarinin bozulmamasi igin
olcme cenelerini ¢ok kuvvetli sikmayin. Bu ¢enelerin arasina asindiricc maddeler
surtmeyin, bir yere duagurmeyin, ¢arptirmayin.

Kumpasin Dogru Kullanilmasi

DIS CAP OLGERKEN:

Kumpasin dlgme c¢enesi Olgllen pargaya 90° agi yapmalidir, yani tam dik olmahdir.
Aksi takdirde o6lgl oldugundan daha buyulk c¢ikacaktir. Bunun igin kumpasin 6lgme
cenesinin u¢ kismindaki ince agiz kismini degil, dlgme c¢enesinin orta veya i¢
kisimlarim kullanin.



YANLIS DOGRU

iC GAP OLCERKEN:

L

Kumpasin i¢ c¢cap Olgme c¢enelerinin i¢ c¢api Olgulen cismin i¢ ylUzeyine tam
oturdugundan emin olunuz. Bunun igin kumpas i¢ ¢ap ¢eneleri olabildigi kadar ileri
itilmelidir.
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DERINLIK OLGERKEN:

Kumpasin sabit cetvelinin arka ucundaki referans yuzeyi derinligi olgulen ylzeye
paralel olmalidir. Bunun i¢in kumpas tam dik tutulmahdir.
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Kumpasin Okunmasi
1 /10 mm lik kumpasin hareketli cetveli Uzerindeki her bir boluntl gizgisi 0,1 mm dir.
Olgunun okunmasi iki agsamada olur.

Olcme Hassasiyeti 0,1 mm
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5 — Verniye Boliuntusu
0 10

0.9 mm

1. Olgliniin tam kismini okumak icin hareketli cetvel lizerindeki O cizgisinin sabit
cetvelde kag adet mm gizgisi gectigine bakilir.

2. Olglniin virgllden sonraki ondalik kismini okumak igin ise hareketli cetvel
uzerindeki 10 adet ¢izgiden hangisinin sabit cetveldeki gizgilerle en net sekilde
karsilastigi dikkate alinir.



QRNEK-l:
Olgu: 0,1 mm

a.Sabit cetvelde 8 ile 9 mm arasinda dolayisi ile 8 mm’yi alacagiz.
b. Hareketli cetveldeki 7. Cizgi karsilasmistir. 0.7 mm
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8mm+ 0,70 mm = 8,70 mm
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ORNEK-2;
Olgii: 0,5 mm

a. Sabit cetvelde 0 ile 1 mm arasinda dolayisi ile 0 noktasini alacagiz.
b. Hareketli cetvel Gzerinde 5. Cizgi kargilasmis. 0,50 mm

Omm + 0,50 mm = 0,50 mm
Sabit Cetvel
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Asagida cgesitli 1/10 luk kumpaslarla ilgili drnekleri bulabilirsiniz.

Ornek-1:
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Cevap: 12,90 mm



Ornek-2:

0 1 2 3
||; \ \\HIHII

0123456789 10

Cevap: 10,20 mm
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Cevap: 13,40 mm
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1/20 lik Kumpas
1/20 lik kumpaslar 0,05 mm hassasiyette 6lcme yaparlar. Okunmalari 1/10 luk
kumpaslar ile aynidir ancak hareketli cetvel boluntileri 20 adet oldugu igin her ¢izgi
0.05 mm kabul edilir.
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Ornek-1:

Cevap: 14,60 mm

Ornek-2:

Cevap: 21,75 mm

Ornek-3:

Cevap: 12,00 mm
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