
Zımpara Kum Çeşitleri ve Kullanım Alanları 

Zımpara kumları, büyüklük ve özelliklerine göre sınıflandırılan bir sistemdir. Bu sınıflandırma, kullanım 

türüne ve işlemin gereksinimlerine bağlı olarak uygun kum seçimine rehberlik eder. İşte zımpara 

kumlarının sınıflandırılması: 

1. Kum Büyüklüğüne Göre:  

• Çok Kaba Kumlar (16-24): Ahşap ve sac teknelerin karinalarının kazınması, kaba ağaç işçiliği, 

kabuk sıyırma gibi grub işlemlerde kullanılır.  

• Orta Kaba Kumlar (36-60): Ahşap, metal ve paslanmaz ürünlerde aşındırma işlemi için 

uygundur.  

• Önce Kumlar (80-120): Metal, ahşap ve paslanmaz ürünlerde rötuş, polisaj ve finisaj işlemleri 

için kullanılır.  

• Çok İnce Kumlar (150-2000): Rötuş, polisaj, finisaj ve parlatma işlemlerinde kullanılır. 

Zımpara Kum Çeşitleri) 

Zımpara kumları, farklı malzemelerin işlenmesi için çeşitli özelliklere sahiptir. İşte temel 4 farklı 

aşındırıcı zımpara kumu ve kullanım alanları: 

Bu zımpara kumları, kullanılacak malzemeye ve işleme özel ihtiyaçlara bağlı olarak seçilir. Her bir kum 

tipi, belirli özelliklere sahip malzemelerde daha etkili olabilir. 

2. Kum Özelliğine Göre:  

1.  Alüminyum Oksit: 

• Alüminyum Oksit Kumları: Genel amaçlı kullanım için yaygın, dayanıklı ve sert bir malzemedir. 

• Kullanım Alanları: Yumuşak ve orta sert ağaçlar, düşük alaşımlı demir içeren metaller, hafif 

metaller, düşük ergime ısısına sahip metal ve alaşımlar. 

• Performans: Ahşap kaplama işlemlerinde yüksek performans gösterir. 

• Özellikler: Orta sertlikte, büyük tanelerde kırılır, düzensiz kristal yapısı vardır. Kaplama rengi 

genellikle bordodur. 

2. Zirkonyum: 

• Zirkonyum Kumları: Yüksek sıcaklık dayanımı ve aşınma direnci ile metal işleme için idealdir. 

• Kullanım Alanları: Orta ve sert alaşımlı metaller, paslanmaz çelik, krom, nikel, yüksek ergime 

ısısına sahip metal ve alaşımlar. 

• Dayanıklılık: Alüminyum oksite göre daha dayanıklıdır. 

• Özellikler: Düzgün kristal yapısı, mavi kaplama rengi. Küçük parçalarda kırılır ve sivri uçlar 

ortaya çıkar. 

3. Silisyum Karbür: 

• Silisyum Karbür Kumları: Çok sert ve aşınma direnci yüksek, genellikle metal ve seramik 

işleme için kullanılır 

• Kullanım Alanları: Doğal taşlar (mermer, granit, kayrak), kuvars yüzeyler (belenco), cam, cam 

ürünleri, seramik sektörü, sarı pirinç alaşımı. 

• Özellikler: Diğer aşındırıcı kumlara göre çok daha sert, keskin kenarlı ve kırılgandır. Siyah 

kaplama rengi. 

 



4. Seramik: 

• Seramik Kumlar: Yüksek performans ve dayanıklılık için tasarlanmış, genellikle endüstriyel 

uygulamalarda kullanılır. 

• Kullanım Alanları: Sertleştirilmiş çelik, yüksek ergime ısısına sahip metal ve alaşımlar, özel 

paslanmaz çelikler, medikal sektörde kullanılan aşırı sert metaller, kalça ve diz protezleri. 

• Özellikler: Çok zor aşınır, her defasında sivri ve keskin uçlar oluşturur. Kendi kendini bileyen bir 

yapısı vardır. Kırmızı kaplama rengi. 

 

Bu sınıflandırma, kullanıcının işlemin gereksinimlerine uygun doğru zımpara kumunu seçmesine 

yardımcı olur. Kum numarasının artması, kum tanesinin boyutunun küçülmesine ve aşındırma izinin 

azalmasına yol açar, bu da daha ince işlemler için daha uygun hale getirir. Zımpara kumları, 

malzemenin özelliklerine ve işleme uygunluğuna bağlı olarak seçilmelidir. 

Zımpara, malzeme yüzeyini düzeltmek, şekillendirmek veya pürüzlendirmek için kullanılan bir 

aşındırıcı araçtır. Zımpara diski döndürülerek parça üzerine bastırıldığında, keskin kum taneleri 

parçadan küçük talaşlar koparır. Zımpara taşındaki keskin noktalar bastırma etkisiyle düzleşir ve kum 

kesmez hale gelir. Bu süreç, sürtünmeyi, ısı oluşmasını ve kum üzerindeki yükü arttırır. 

3. Zımpara işlemi şu adımları içerir: 

• Baskı ve Döndürme: Zımpara diski döndürülür ve parça üzerine baskı uygulanır. 

• Aşındırma: Keskin kum taneleri parçadan küçük talaşlar kopararak aşındırma işlemini 

gerçekleştirir. 

• Düzleşme: Zamanla, bastırma etkisiyle zımpara taşındaki keskin noktalar düzleşir ve kum 

kesmez hale gelir. 

• Yeniden Keskinleştirme: Zımpara taşı üzerindeki keskin noktalar bastırma nedeniyle kaybolur. 

Bu durumda, kumların keskinliğinin yeniden kazanılması için kumlar kırılır veya bağlayıcı 

madde kopar. Bu işlem, yeni keskin noktaların oluşmasına neden olur. 

Zımpara, işlenen parçanın yüzey kalitesini ve geometrik özelliklerini iyileştirmek için kullanılır. Eğer 

zımparalanan yüzey istenilen kalite ve geometriye ulaşıyorsa, kumlar kendi kendini bilemektedir. 

Ancak aksi takdirde, kumların yeniden keskinleştirilmesi gerekebilir. Zımpara kullanımında doğru kum 

seçimi ve uygun baskı önemlidir, çünkü bu faktörler işlemin etkinliğini ve sonuçları üzerinde büyük bir 

etkiye sahiptir. 

 

 


