Zimpara Kum Cesitleri ve Kullanim Alanlari

Zimpara kumlari, blytklik ve 6zelliklerine gére siniflandirilan bir sistemdir. Bu siniflandirma, kullanim

tiirtine ve islemin gereksinimlerine bagli olarak uygun kum secimine rehberlik eder. iste zimpara

kumlarinin siniflandirilmasi:

1.

Kum Biiyiikliigiine Gore:

Cok Kaba Kumlar (16-24): Ahsap ve sac teknelerin karinalarinin kazinmasi, kaba agac isciligi, kabuk
styirma gibi grub islemlerde kullanihr.

Orta Kaba Kumlar (36-60): Ahsap, metal ve paslanmaz triinlerde asindirma islemi igin uygundur.
ince Kumlar (80-120): Metal, ahsap ve paslanmaz iiriinlerde rétus, polisaj ve finisaj islemleri igin
kullanihr.

Cok ince Kumlar (150-2000): Rétus, polisaj, finisaj ve parlatma islemlerinde kullanilir.

Zimpara Kum Cesitleri

Zimpara kumlari, farkl malzemelerin islenmesi icin cesitli 6zelliklere sahiptir. iste temel 4 farkl asindirici
zimpara kumu ve kullanim alanlari.

Bu zimpara kumlari, kullanilacak malzemeye ve isleme 6zel ihtiyaclara bagli olarak secilir. Her bir kum
tipi, belirli 6zelliklere sahip malzemelerde daha etkili olabilir.

2.

Kum Ozelligine Gore:
1. Aliiminyum Oksit:

e Aliiminyum Oksit Kumlari: Genel amacl kullanim igin yaygin, dayanikli ve sert bir malzemedir.

e Kullanim Alanlari: Yumusak ve orta sert agaclar, diisiik alasimli demir iceren metaller, hafif
metaller, dislik ergime isisina sahip metal ve alasimlar.

e Performans: Ahsap kaplama islemlerinde yiiksek performans gosterir.

o Ozellikler: Orta sertlikte, biiyiik tanelerde kirilir, diizensiz kristal yapisi vardir. Kaplama rengi
genellikle bordodur.

2. Zirkonyum:

e  Zirkonyum Kumlari: Yiiksek sicakhk dayanimi ve asinma direnci ile metal isleme icin idealdir.

e Kullanim Alanlari: Orta ve sert alasimh metaller, paslanmaz celik, krom, nikel, yiksek ergime
Isisina sahip metal ve alasimlar.

e Dayaniklilik: Aliminyum oksite gore daha dayaniklidir.

o Ozellikler: Dlizgiin kristal yapisi, mavi kaplama rengi. Kiigiik parcalarda kirilir ve sivri uglar ortaya
cikar.

3. Silisyum Karbiir:

e Silisyum Karbiir Kumlari: Cok sert ve asinma direnci yliksek, genellikle metal ve seramik isleme
icin kullanilir

e Kullanim Alanlari: Dogal taslar (mermer, granit, kayrak), kuvars ylzeyler (belenco), cam, cam
Urlnleri, seramik sektord, sari piring alasimi.

e Ozellikler: Diger asindirici kumlara gore cok daha sert, keskin kenarli ve kirilgandir. Siyah
kaplama rengi.



4. Seramik:

e Seramik Kumlar: Yiksek performans ve dayanikhlik icin tasarlanmis, genellikle endistriyel
uygulamalarda kullanilir.

o Kullanim Alanlari: Sertlestirilmis celik, ylksek ergime isisina sahip metal ve alasimlar, 6zel
paslanmaz gelikler, medikal sektorde kullanilan asiri sert metaller, kalca ve diz protezleri.

o Ozellikler: Cok zor asinir, her defasinda sivri ve keskin uglar olusturur. Kendi kendini bileyen bir
yapisi vardir. Kirmizi kaplama rengi.

Bu siniflandirma, kullanicinin islemin gereksinimlerine uygun dogru zimpara kumunu se¢cmesine
yardimci olur. Kum numarasinin artmasi, kum tanesinin boyutunun kiicilmesine ve asindirma izinin
azalmasina yol acar, bu da daha ince islemler icin daha uygun hale getirir. Zimpara kumlari, malzemenin
ozelliklerine ve isleme uygunluguna bagli olarak secilmelidir.

Zimpara, malzeme ylizeyini diizeltmek, sekillendirmek veya pirizlendirmek igin kullanilan bir agindirici
aractir. Zimpara diski dondirulerek parca lzerine bastirildiginda, keskin kum taneleri parcadan kiiclik
talaslar koparir. ZImpara tasindaki keskin noktalar bastirma etkisiyle dizlesir ve kum kesmez hale gelir.
Bu sireg, strtiinmeyi, i1si olusmasini ve kum Uzerindeki yiaki arttirir.

3. Zimpara islemi su adimlari icerir:

e Baski ve Dondiirme: Zimpara diski dondrlir ve parga Gizerine baski uygulanir.

e Asindirma: Keskin kum taneleri parcadan kiiglik talaslar kopararak asindirma islemini
gerceklestirir.

e Diizlesme: Zamanla, bastirma etkisiyle zimpara tasindaki keskin noktalar dizlesir ve kum
kesmez hale gelir.

e Yeniden Keskinlestirme: Zimpara tasi lzerindeki keskin noktalar bastirma nedeniyle kaybolur.
Bu durumda, kumlarin keskinliginin yeniden kazanilmasi icin kumlar kirilir veya baglayici madde
kopar. Bu islem, yeni keskin noktalarin olusmasina neden olur.

Zimpara, islenen parcanin ylzey kalitesini ve geometrik 6zelliklerini iyilestirmek igin kullanilir. Eger
zimparalanan ylizey istenilen kalite ve geometriye ulasiyorsa, kumlar kendi kendini bilemektedir. Ancak
aksi takdirde, kumlarin yeniden keskinlestirilmesi gerekebilir. Zimpara kullaniminda dogru kum se¢imi
ve uygun baski 6nemlidir, ¢cinkii bu faktorler islemin etkinligini ve sonuglari Gzerinde biylk bir etkiye
sahiptir.



