ERATOOL

Quiality Hand Tools

KULLANMA KILAVUZU MEKANIK KUMPAS

Dikkat: is parcasi déniiyorsa élgmeyin. Bu tehlikelidir ve dl¢lim yiizeylerini asindirir.

Dereceleme Hata Payi

0.02mm/0.001” +0.02mm (<100mm/4”)
+0.03mm (100-300mm/4-12")

0.05mm/1/128” +0.05mm (0-300mm/0-12")
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1- Adim Olgme Yizleri 6- Verniyer Olgegi ile verniyer

2- ¢ cap 6lciim ceneleri 7- Parmak kelepgesi

3- Kilitleme vidasi 8- Cetvel

4- Sirgi 9- Kili¢ ( derinlik 6lcim ¢ubugu)

5- Dis ¢ap 6lciim geneleri
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ERATOOL

Quality Hand Tools

1. Latfen 6lgme ylizeylerini ve cetveli yumusak bir bezle temizleyin. Dis 6l¢iim ¢enelerini
kapatin, verniyerin sifir hizasinda olduguna emin olun. Ana 6lgekler gakisir ve 1s18a karsi
ceneler arasinda bir yarik gozlenmemesi gerekir.

2. Dogru bir 8lgiim igin uygulanan kuvveti kontrol etmek gereklidir. Ol¢iim sirasinda parmak
kelepgesine her zaman sabit ve uygun kuvvet uygulayin. Ol¢iim ¢eneleri is par¢asini
tutmali ve parga lzerinde kayabilir olmalidir.

3. Okuma, verniyer skalasinin ana skalaninkine eklenmesiyle elde edilir. Ana skaladaki ile
¢akisan derecelendirmelerde verniyer skala okumasini alin. Detaylar igin asagidaki
actklamalari inceleyin

1/20 lik kumpaslar 0,05 mm hassasiyette 6lgme yaparlar. Hareketli cetvel boltntuleri 20
adet oldugu icin her ¢izgi 0.05 mm kabul edilir.
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Cevap:14.60 mm



